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(57) Abstract: The invention relates to a 
laser sintering method for production of a 
three-dimensional object in which sequential 
layers of the object to be formed, made from 
setting powder material are set in positions 
corresponding to the object, whereby the material 
of construction used is a powder in which the 
grain size upper limit for the powder particles is 
less than 100?m, the D 0 ^ value is less than 55 ?m, 
the BET surface area is smaller than 5 m 2 /g and 
the powder grains have an essentially spherical 
form. 

(57) Zusammenfassung: Bei einem Lasersinter- 
verfahren zum Herstellen eines dreidimensionalen 
Objekts, bei dem aufeinanderfolgende Schichten 
des zu bildenden Objekts aus verfestigbarem 
Pulvermaterial nacheinander an den dem Objekt 
entsprechenden Stellen verfestigt werden, wird 
als Baumaterial ein Pulver verwendet, bei dem 
die Kornobergrenze der Pulverteilchen kleiner 
als lOOjirn ist, der D 0 ,5-Wert kleiner als 55um 
ist, die BET-Oberflache kleiner als 5 m 2 /g ist und 
die Pulverkorner eine im wesentlichen spharische 
Form aufweisen. 
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Verrundetes Kunststof f pulver , insbesondere zur Verwendung beim 
Lasersintern, Verfahren zur Herstellung eines solchen Pulvers 
und Lasers int erver f ahren , das ein solches Pulver verwendet 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein verrundetes 
Kunststof f pulver , insbesondere zur Verwendung beim 
Lasersintern, ein Verfahren zur Herstellung eines solchen 
Pulvers sowie ein Lasersinterverf ahren fur die Herstellung 
eines dreidimensionalen Objektes, das dieses Pulver verwendet 

Kunststof fpulver entstehen 

• direkt wahrend der Polymerisation der entsprechenden 
Monomoren (beispielsweise bei der Suspensionspolymerisation) 

• durch mechanische Zerkleinerung in einer fur den jeweiligen 
Kunststoff und fur den geforderten Zerkleinerungsgrad 
geeigneten Muhle 

• durch Verspriihen einer Losung oder Schmelze des Kunsts toffs 
mittels einer geeigneten Diise, durch die die Losung/ Schmel ze 
mit hohem Druck hindurchgepreSt wird 

• durch Auflosung des Kunststof fes in einem geeigneten 
Losungsmittel und Ausfallen durch Reduzierung der Temperatur 
und/oder Erhohung der Polymerkonzentration in der Losung. 

Als Anwendungen fur solche Fallpulver aus Polyamid 11 und 
Polyamid 12 sind in der Literatur (Kunststof fhandbuch 
. "Polyamide" , Carl Hanser Verlag, Miinchen Wien, 1998, Kap. 4.14 
(Seite 746 - 756) genannt : 
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• Die Beschichtung von Metal len nach dem 
Wirbelsinterverf ahren; 

• die Elektrostatische Pulverbeschichtung; 
die Zugabe zu Coil -Coat ing-Lacken. 

Weiterhin ist bekannt die Verwendung von Polyamidpulvern in 
Kosmetika (beschrieben in der Firmenbroschure uber Orgasol der 
Firma Atofina, nachzulesen im Internet unter www . atof ina . com 
unter dem Stichwort Orgasol Cosmetics) . 

Dem Fachmann ist einleuchtend, dafi fur die genannten 
Anwendungen dieser Pulver eine hohe Schuttdichte und gute 
Rieself ahigkeit wichtig ist. Zudem sollen sie eine niedrige 
BET - Oberflache gemessen nach DIN ISO 9277 aufweisen. Diese 
Eigenschaf ten sind abhangig von der Kornform. Deshalb werden 
Kornformen bevorzugt, die frei von scharfen Kanten (spharisch) 
und nicht poros sind. Diese Forderung gilt auch und besonders 
fur das Lasersintern, bei dem die Vorteile des Pulvers gemafi 
der Erfindung ausfuhrlich beschrieben werden. 

Die Forderung wird nur von solchen Kunststof f f pulvern erfiillt, 
die direkt bei der Polymerisation entstehen. Pulver, die nach 
dem Stand der Technik durch Mahlen oder Fallung entstehen, 
erfullen die Forderung nicht. 

Mahlpulver haben zudem den Nachteil einer breiten 
Kornverteilung . Das bedeutet, dafi sie, weil die Anwendungen 
limitierte Kornbander voraussetzen, einen nachgeschalteten 
Klassiervorgang, bei dem ein Teil des Pulvers als wertlose 
Nebenausbeute ausgeschleust wird, aufweisen mussen. 

Fallungs-, Sprvih- oder aus der Schmelzdispergierung gewonnene 
Pulver weisen haufig die fur die vorgesehene Anwendung 
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notwendigen KorngroSenverteilungen auf . So offenbart 
beispielsweise die EP 863 174 ein Verfahren zur Herstellung 
von Polyamid-Pulvern fur Beschichtungen, bei dem ein 
Homopolyatnid oder ein Copolyamid aus alkoholischer Losung 
umgefallt werden. Ein mit diesem Verfahren hergestelltes 
Polyamidpulver besitzt eine Kornobergrenze von lOOjim, einen 
D 0 .9-Wert unter 90p,m, einen D 0 ,i-Wert unter 32^m und eine BET- 
Oberflache von unter 10. Allerdings ist die Porositat, 
ausgedruckt als BET-Oberf lache , weiterhin hoch. Der 
FallungsprozeS stoSt dabei an seine Grenzen, da bei ihm nur 
ein bestimmter Spielrautn zur Einstellung der BET bei 
gleichbleibendem bzw. sinkendem Mittelkorn vorhanden ist. 

Beim Lasersintern von Kunststof f pulver , wie es beispielsweise 
aus der DE 44 10 046 bekannt ist, werden dreidimensionale Ob- 
jekte schichtweise hergestellt, indem Schichten eines Pulvers 
aufgetragen und durch selektives Verfestigen an den dem Quer- 
schnitt der Objekte entsprechenden Stellen miteinander verbun- 
den werden. An das Pulver werden entsprechend der Verfahrens- 
charakteristik spezielle Anf orderungen gestellt. 

Zur Gewahrlei stung einer hohen Detailgenauigkeit und Oberfla- 
chengute der herzustellenden Objekte sind Kunststof f pulver 
notwendig, die eine Kornobergrenze von lOOjim und einen 90%- 
Anteil unter 90\xm (D 0 .9-Wert) besitzen. Desweiteren miissen die 
Pulver zur Sicherstellung eines stabilen Schichtauf trages iiber 
einen 10%-Anteil kleiner 32|im (D 0 .i-Wert) verfugen. Weiterhin 
sollten die Partikel eine spharische Kornform besitzen. Diese 
Kornform ist auch zur Gewahrlei stung einer gleichmaSigen und 
glatten Oberflache notwendig. 
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Bei Verwendung von Kunststof f pulvern zum Lasersintern ist eine 
geringe Porositat der Partikel, ausgedriickt als BET-Oberfla- 
che, notwendig, da sich dadurch die Pulverbettdichte erhohen 
la£t und die Reaktionsneigung und Alterung des Pulvers stark 
herabgesetzt werden. Die letztgenannten Eigenschaf ten sind 
beim Lasersintern von groSer Bedeutung, da beim ProzeS hohe 
Temperaturen auftreten und die ProzeSdauern sehr lang sein 
konnen, was in Abhangigkeit vom Kunststof ftyp zu Auf- und Ab- 
bauvorgangen an dem Pulver fuhren und so eine Wiederverwend- 
barkeit des Pulvers erschweren kann. Letzteres zeigt sich in 
einem hohen Auf f rischf aktor , welcher als der Prozentsatz an 
Neupulver bezeichnet wird, der bei Wiederverwendung von Pul- 
ver, zur Vermeidung einer Veranderung der Lasersinter- und Ob- 
jekteigenschaf ten gegenuber einem Lasersintervorgang unter 
Verwendung ausschlieSlich neuen Pulvers, dem wiederverwendeten 
Pulver hinzugefugt werden muS. 

Durch die groSe BET-Oberf lache wird die wahrend des Sinter- 
prozesses stattf indende Alterung des unbelichteten Pulvers be- 
gunstigt, wodurch ein hoher Auf f rischf aktor notig ist, um 
keine Abstriche bei der Oberf lachengute und Mechanik der 
gesinterten Objekte in Kauf nehmen zu mussen. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein hinsichtlich 
Rieselfahigkeit und Porositat optimiertes Pulver 
bereitzustellen, das insbesondere fur das Lasersintern 
geeignet ist, sowie ein Lasersinterverf ahren, das dieses 
Pulver als Baumaterial verwendet . 

Die Aufgabe wird gelost durch ein Pulver nach Anspruch 1 und 
ein Verf ahren nach Anspruch 8. 
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Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen be- 
schrieben. 

Weitere Merkmale und ZweckmaSigkeiten der Erfindung ergeben 
sich aus der Beschreibung von Ausf uhrungsbei spiel en anhand der 
Figuren. Von den Figuren zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht des Aufbaus einer Vorrich- 
tung zum Herstellen eines dreidimensionalen Objekts 
mittels des Lasersinterverf ahrens, 

Fig. 2a und 2b 

REM-Aufnahmen lOOOOx eines PA12 -Fallpulvers (a) vor 
der Behandlung und (b) nach der Behandlung und 

Fig. 3 das Integral uber die Kornverteilung fur die gemaS 
den Beispielen 1 bis 4 behandelten Pulver in 
Abhangigkeit von der PartikelgroSe . 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, weist eine Vorrichtung zur 
Durchfuhrung eines Lasersinterverf ahrens einen Behalter 1 auf, 
der nur durch eine in Umf angsrichtung geschlossene Seitenwand 
gebildet wird. Durch den oberen Rand 2 der Seitenwand bzw. des 
Behalters 1 ist eine Arbeitsebene 6 def iniert . In dem Behalter 
1 ist ein Trager 4 zum Tragen eines zu bildenden Objekts 3 an- 
geordnet. Das Objekt befindet sich auf der Oberseite des Tra- 
gers 4 und ist aus einer Mehrzahl sich parallel zu der Ober- 
seite des Tragers 4 erstreckender Schichten aus einem mittels 
elektromagnetischer Strahlung verf estigbaren, pulverf ormigen 
Aufbaumaterial gebildet. Der Trager 4 ist uber eine Hohenein- 
stellvorrichtung in vertikaler Richtung, d.h. parallel zu der 
Seitenwand des Behalters 1 verschiebbar . Damit kann die Posi- 
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tion des Tragers 4 relativ zur Arbeitsebene 6 eingestellt wer- 
den. 

Oberhalb des Behalters 1 bzw. der Arbeitsebene 6 ist eine Auf- 
bringvorrichtung 10 zum Aufbringen eines zu verf estigenden 
Pulvermaterials 11 auf die Trageroberf lache 5 oder eine zu- 
letzt verfestigte Schicht vorgesehen. Weiterhin ist oberhalb 
der Arbeitsebene 6 eine Bestrahlungseinrichung in Form eines 
Lasers 7 angeordnet, die einen gerichteten Lichtstrahl 8 ab- 
gibt. Dieser wird uber eine Ablenkeinrichtung 9, beispiels- 
weise einen Drehspiegel, als abgelenkter Strahl 8" in Richtung 
der Arbeitsebene 6 abgelenkt. 

Bei der Herstellung des dreidimensionalen Objektes 3 wird das 
Pulvermaterial 11 schichtweise auf den Trager 4 bzw. eine zu- 
vor verfestigte Schicht aufgetragen und mit dem Laserstrahl 8" 
an den dem Objekt entsprechenden Stellen einer jeden Pulver- 
schicht verfestigt. Der Trager 4 wird dabei schichtweise abge- 



Es wurden unterschiedliche Verfahren zur Nachbehandlung von 
Kunststof fpulvern untersucht, urn deren Eigenschaf ten im Hin- 
blick auf das Lasersintern zu verbessern. Ziel war es dabei, 
durch Einbringen von mechanischer oder mechanisch- thermischer 
Energie eine Oberf lachenglattung, gekennzeichnet durch eine 
niedrigere BET-Oberf lache, zu erreichen. 

Als Ausgangsmaterial wird ein nach dem Stand der Technik der 
EP 863 174 hergestelltes PA12 -Fallpulver verwendet, welches 
einen 10%-Anteil kleiner 38 (im (D 0t i < 38nm) , einen 50%-Anteil 
kleiner 57jim (D 0 , 5 < Slpm) und einen 90%-Anteil kleiner 77p.m 
(D 0 ,9 < 77|am) sowie eine BET-Oberf lache von 6 m 2 /g aufweist. 



senkt . 
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Die nachfolgenden Beispiele fur eine Pulverbehandlung liefern 
alle ein erf indungsgemaSes Polymerpulver zur Herstellung eines 
dreidimensionalen Objektes. 

Beispiel 1: 

Das Ausgangspulver wurde in einer handelsiiblichen 
Pulverbehandlungsmaschine NHS-1 der Firma Nara in Anlehnung an 
ein im Patent EP 555 947 beschriebenes Verfahren 
nachbehandelt . Die Behandlung dauerte eine Minute, die 
Umdrehungszahl betrug 8000 U/min. 

Beispiel 2 : 

Das Ausgangspulver wurde wie in Beispiel 1 behandelt, jedoch 
dauerte die Behandlung statt einer Minute drei Minuten. 

Beipiel 3: 

Das Ausgangspulver wurde in einem handelsiiblichen Mischer 
durch scherendes Mischen nachbehandelt. Dabei wurde die 
Rvihrerdrehzahl so eingestellt, date sich das Pulver innerhalb 
von zehn Minuten auf 140 °C erhitzte. Dann wurde die Drehzahl 
soweit gesenkt, date die Temperartur uber einen weiteren 
Zeitraum von fiinf Minuten konstant bei 140° C gehalten wurde. 

Beispiel 4 : 

Das Ausgangspulver wurde wie in Beispiel 3 behandelt, jedoch 
dauerte die Haltephase zehn Minuten. 

Die in den Beispielen 1 bis 4 verwendeten Drehzahlen, 
Behandlungsdauern und Temperaturen sind in Tabelle I 
zusammengestellt . 
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Fig. 2a zeigt eine REM-Auf nahme des PA12 -Ausgangsf allpulvers . 
Fig. 2b zeigt eine REM-Auf nahme des PA12 -Fallpulvers nach der 
Anwendung der Nachbehandlung gemafi Beipiel 1 . Der 
Vergrofierungsf aktor betragt in beiden Fallen 10000. Ein 
Vergleich der beiden Figuren zeigt deutlich die Abnahme der 
Zerkluftung der Oberflache der Partikel infolge der 
Nachbehandlung. Diese Beobachtung spiegelt sich ebenfalls in 
dem Mefiwert fur die BET-Oberf lache wieder. Dieser lag fur das 
gemafi Beispiel 1 nachbehandelte Pulver bei 3,6 m 2 /g. 

Die Tabelle 1 zeigt die BET-Oberf lachen und 

KorngroSenverteilungen, die fur die gemaS den Beispielen 1 bis 
4 nachbehandelten Pulver ermittelt wurden. Dabei wurden die 
KorngroSenverteilungen der Pulver jeweils durch Lichtstreuung 
im Laserstrahl und die BET-Oberf lachen durch Adsorption von 
Stickstoff ermittelt. D 0 ,i gibt den Durchmesser in |im an, bei 
dem bei der integralen Kornverteilung nach Laserbeugung 10% 
des Pulvervolumens unter diesem Durchmesser liegen, D 0 , 5 gibt 
den Durchmesser in jam an, bei dem bei der integralen 
Kornverteilung nach Laserbeugung 50% des Pulvervolumens unter 
diesem Durchmesser liegen und D 0 ,9 gibt den Durchmesser in ^m 
an, bei dem bei der integralen Kornverteilung nach 
Laserbeugung 90% des Pulvervolumens unter diesem Durchmesser 
liegen. 

Die integrale Kornverteilung ist dabei fur die nach Beispiel 1 
bis 4 behandelten Pulver in Figur 3 dargestellt. Bei dem 
Diagramm von Figur 3 ist dabei auf der Abszisse die 
PartikelgroSe x in \xm aufgetragen, wahrend auf der Ordinate 
die Volumensumme uber alle Partikel, deren PartikelgroSe 
kleiner als x ist, als prozentualer Wert aufgetragen ist. 
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Man erkennt, daS durch die Wahl der Nachbehandlungsbedingungen 
die BET-Oberf lache bis zu einem Faktor 7,5 reduziert wurde, 
ohne dass die KorngroSenverteilung durch die Nachbehandlung 
wesentlich verandert wurde. 

Die Verringerung der BET-Oberf lache fuhrte zu einem deutlich 
niedrigeren Auf f rischf aktor der behandelten Pulver verglichen 
zu dem unbehandelten Pulver. Bei einem Einsatz des nach 
Beispiel 1 behandelten Pulvers (1,67-fache Verringerung der 
BET-Oberf lache) und des nach Beispiel 3 behandelten Pulvers 
(3,16-fache Verringerung der BET-Oberf lache) ergab sich bei 
der Wiederverwendung des Pulvers ein Wert von 3 0% bzw. 2 0% fur 
den Auf f rischf aktor gegeniiber einem Wert von 50 % bei der 
Verwendung eines unbehandelten Pulvers. 

Die Ef fekte der Kornverrundung und Oberf lachenglattung, sind 
nicht auf das beschriebene PA12 -Fallpulver beschrankt, sondern 
tret en auch bei nach anderen Verfahren hergestellten PA12- 
Pulvern als auch bei anderen Kunststof f pulvern auf. 
Insbesondere wenn das Ausgangsmaterial als Mahlpulver 
vorliegt, ist die Oberf lachenglattung mit einer Kornverrundung 
verbunden . 

Die oben erzielten niedrigen Werte fur die BET-Oberf lache in 
{Combination mit den erhaltenen Kornverteilungen lassen sich 
nicht nur fur die oben explizit angegebenen Behandlungsdauern 
und Temperaturen erzielen. 

Besonders vorteilhafte Ergebnisse lassen sich erzielen, wenn 
die Behandlungsdauer 1 Minute ubersteigt. Desweiteren lassen 
sich die gewiinschten Pulvereigenschaf ten sowohl bei 
Durchfuhrung der Behandlung bei Raumtemperatur (> 15 °C) als 
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auch bei einer erhohten Temperatur erzielen, solange diese 
Temperatur unterhalb des Schmelzpunktes des Pulvers liegt. 

Bei dem Verfahren nach Beispiel 3 lassen sich besonders 
vorteilhafte Ergebnisse auch dann erzielen, wenn die 
Temperatur um ± 20 Grad von 140°C abweicht und die 
Behandlungsdauer oberhalb von 5 Minuten liegt. 

Die oben beschriebenen Pulverbehandlungsverf ahren konnen eben- 
falls mit dem Ziel einer besseren Durchmischung mehrkomponen- 
tiger Pulver angewandt werden. Durch die obige Behandlung kon- 
nen Agglomerate eines Pulverbestandteils besser dispergiert 
werden. Weiterhin eignen sich die Verfahren zur Herstellung 
von beschichteten Pulvern, wobei Partikel eines Beschichtungs- 
materials (Additiv oder Polymerpulver) lediglich auf die 
Oberflache des Grundmaterials aufgeschmolzen werden. 

Dies eroffnet die Einfuhrung neuer Materialien auf dem Gebiet 
des Lasersinterns, der Bereich der verwendbaren Pulvermateria- 
lien kann dabei stark ausgeweitet werden. Die erleichterte 
Herstellung von zusammengesetzten Pulvern fuhrt dazu, daS uber 
entsprechend zusammengesetzte Pulver sich auf einfache Weise 
die Eigenschaf ten der hergestellten dreidimensionalen Objekte 
beeinflussen lassen. So konnen beispielsweise die Steifigkeit, 
die Farbe, bzw. die elektrischen Eigenschaf ten der Objekte 
oder der Flammschutz beeinfluSt werden. 

Obwohl die in dieser Anmeldung beschriebenen 
Pulverbehandlungsverf ahren im Zusammenhang mit dem 
Lasersintern beschrieben wurden, sind die durch diese 
Verfahren erzielten vorteilhaf ten Pulvereigenschaf ten auch bei 
anderen industriellen Prozessen, beispielsweise bei 
Pulverbeschichtungsvorgangen oder der Herstellung von 
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Kosmetika, Sinterpulvern, Additiven fur Coil -Coat ing-Lacken 
von Nutzen. 
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PATENTANS PRUCHE 

1. Polymerpulver, hergestellt durch einen Mahl- oder 
FallprozeS, dadurch gekennzeichnet, daS es eine kompakte, 
nicht zerkluftete Oberf lache aufweist. 

2 . Polymerpulver zur Herstellung eines dreidimensionalen Ob- 
jekts mittels Lasersinterns, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
BET-Oberf lache kleiner als 6 m 2 /g ist und gleichzeitig die 
Kornobergrenze kleiner lOO^im, der D 0(9 -Wert kleiner 90fim und 
der D 0 , 5 -Wert kleiner 60|am sind und die Partikel eine im 
wesentlichen spharische Form aufweisen. 



3. Polymerpulver nach Anspruch 1 oder 2 zur Herstellung 
eines dreidimensionalen Objekts mittels Lasersinterns, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die BET-Oberf lache kleiner als 5 m 2 /g ist 
und gleichzeitig die Kornobergrenze kleiner lOOjirn, der D 0/9 - 
Wert kleiner 80^m und der D 0#5 -Wert kleiner 55^im sind und die 
Partikel eine im wesentlichen spharische Form aufweisen. 

4. Pulver nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Pulver eine BET-Oberf lache aufweist, 
deren Wert kleiner oder gleich 4 m 2 /g ist. 

5. Pulver nach einem der Anspruche 1 bis 4 # dadurch 
gekennzeichnet, daS das Pulver eine BET-Oberf lache aufweist, 
deren Wert kleiner oder gleich 3 m 2 /g ist . 

6. Pulver nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Pulver eine BET-Oberf lache aufweist, 
deren Wert kleiner oder gleich 2 m 2 /g ist. 
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7. Pulver zur Herstellung eines dreidimensionalen Objektes 
mittels Lasersinterns nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , daS der Auf f rischf aktor beim 
Lasersintern kleiner als 50 Prozent ist. 

8. Pulver nach Anspruch 7 , dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Auf f rischf aktor kleiner als 30 Prozent ist. 

9. Pulver nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Pulver ein Polyamidpulver ist. 

10. Pulver nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daS es aus Polyamid 11 Oder Polyamid 12 
besteht . 

11. Pulver nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , daS das 
Pulver ein PA12 -Fallpulver ist. 

12 . Verf ahren zur Herstellung eines Pulvers nach einem der 
Anspruche 1 bis 11, bei dem als Ausgangsmaterial ein mittels 
Fallung oder Mahlen gewonnenes Kunststoff pulver verwendet 
wird, das in einem geeigneten Aggregat mechanisch oder 
mechanisch-thermisch fur mindestens 1 Minute gemischt wird. 

13. Verf ahren nach Anspruch 12, bei dem das Ausgangsmaterial 
mindestens eine weitere Pulverkomponente auf weist . 

14. Verf ahren nach Anspruch 13, bei dem eine weitere 
Pulverkomponente ein Polymerpulver oder ein Additiv ist. 

15. Verf ahren zum Herstellen eines dreidimensionalen Objekts 
mittels Lasersinterns, bei dem auf einanderf olgende Schichten 
des zu bildenden Objekts aus verf estigbarem Pulvermaterial 
nacheinander an den dem Objekt entsprechenden Stellen verfe- 
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stigt werden und ein Pulver nach einem der Anspriiche 1 bis 11 
als Pulvermaterial verwendet wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, bei dem das Pulver- 
Ausgangsmaterial mindestens eine weitere Pulverkomponente 
aufweist . 

17. Verfahren nach Anspruch 16, bei dem eine weitere 
Pulverkomponente ein Polymerpulver oder ein Additiv ist. 
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(5T\ Abstract; Th e invention relates to a laser sin- 
tering method for production of a three-dimensional 
object in which sequential layers of the object to be 
formed, made from setting powder material are set in 
positions corresponding to the object, whereby the 
material of construction used is a powder in which 
the grain size upper limit for the powder particles is 
less than 100?m, the D 0 ^ value is less than 55 ?m, the 
BET surface area is smaller than 5 m 2 /g and the pow- 
der grains have an essentially spherical form. 

(57) Zusammenfassung: Bei einem Lasersinter- 
verfahren zum Herstellen eines dreidimensionalen 
Objekts, bei dem aufeinanderfolgende Schichten 
des zu bildenden Objekts aus verfestigbarem 
Pulvermaterial nacheinander an den dem Objekt 
entsprechenden Stellen verfestigt werden, wird 
als Baumaterial ein Pulver verwendet, bei dem 
die Kornobergrenze der Pulverteilchen kleiner als 
lOOum ist, der Do^-Wert kleiner als 55um ist, die 
BET-Oberflache kleiner als 5 m 2 /g ist und die 
Pulverkorner eine im wesentlichen spharische Form 
aufweisen. 



